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binderholz JEDNOWARSTWOWY PANEL Z LITEGO DREWNA ||

Dane techniczne

W wykonczeniu wnetrz oraz produkcji mebli coraz wieksze
znaczenie ma zastosowanie ptyt zdrewna litego jako alter-
natywy dla innych dostepnych obecnie materiatéw drewni-
anych, szczegdlnie stosujac produkty wysokiej klasy.
Jednowarstwowe panele z litego drewna firmy binderholz
posiadajg najlepsze parametry do wytworzenia wysokiej
jakosci produktu, spetniaja réwniez wszystkie wymagane
standardy wizualne i techniczne.

Wyjatkowo starannie posortowane lamele dajg gwarancje
paneli z minimalng iloscig peknie¢ oraz pieknym i wyra-
zistym rysunkiem drewna.

Klejenie, ktére jest przyjazne dla srodowiska, pozwala
surowcowi zachowac wszystkie jego naturalne wiasciwosci,

a takze czyni go bardziej trwatym | stabilnym.

Gatunki drewna

Klejenie wg norm
Certyfikat CE
Format panelu
Grubosci panelu

Szerokos¢ lameli

Sortowanie wg. normy

Jakosé

Swierk, sosna zwyczajna¥,
modrzew*, sosna szwajcarska*

DIN 68602 D4, ONORM B3021 typ VF
EN 13986 SWP/2 L-1

5.000 x 1.220 mm
14,18,22,24,27,32,40,42,50,52 mm
0Od 42 mm do 60 mm

ONORM B3021, EN 13017-1

Do wykoriczert wewnetrznych | A

Konstrukcja
Jakos¢ powierzchni

Zawartos¢ wilgoci

B
Obustronnie szlifowane - K 80

10% - po wyjezdzie z fabryki

* Grubosci dostepne na zamdwienie
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Firma binderholz dostarcza jedno, trzy i pieciowarstwowe
ptyty z litego drewna do zastosowania w wysokiej jakosci
wykanczaniu wnetrz, meblarstwie oraz do zastosowania w
pracach konstrukcyjnych, wymagajgcych uzycia tego typu
materiatu.

Panele binderholz oferujg najlepsze parametry do
pomysinego i tatwego przetwarzania oraz

spetniajg wszystkie wymagane normy wizualne i techniczne
Proces mechanicznego sortowania lameli daje gwarancje
paneli z minimalng iloscig pekniec oraz pieknym i rownym
rysunkiem drewna.

Przyjazne dla srodowiska klejenie ( trzy lub pieciowarstwowe
w potaczeniu z grubg warstwg nawierzchniowa ) zapewnia,
ze finalny materiat zachowuje wszystkie swoje naturalne

wiasciwosci, a takze czyni go bardziej stabilnym i trwatym.

Dane techniczne

Gatunki drewna

Klejenie wg norm
Certyfikat CE
Format panelu

Grubosci panelu
Panel trzylamelowy
Panel pieciolamelowy

Szerokos¢ lameli

Sortowanie wg. normy
Jakos¢ powierzchni

Zawartos¢ wilgoci

Swierk, sosna zwyczajna*, modrzew*,
sosna szwajcarska*, daglezja*, jodta biata*

DIN 68705 part 2 AW100, ONORM B3022 typ VF
EPH Dresden, to EN 13986 SWP/2 L3/L5
5,000 x 2,050 mm, 5,000/6,000 x 1,250 mm

12,16, 19, 22, 27, 32, 40, 50, 60 mm
35, 42,50, 52 mm

120 mm
EN 13017-1

Obustronnie szlifowane K 80

8% po wyjezdzie z fabryki

* Grubosci, formaty i klasy jakosci
dostepne na zyczenie
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Ptyta konstrukcyjna binderholz (3 lub 5 warstwowa)
zostata stworzona specjalnie do poszycia duzych
powierzchni, zaréwno zewnetrznych jakiwewnetrznych.
Koncepcja techniczna i klejenie nadajg temu drewnu
doskonate wtasciwosci w zakresie zginania i odpornosci
na warunki atmosferyczne. Doskonate wartosci ter-
miczne panelu i szerokie mozliwosci jego obrébki sg
podstawg wydajnych i trwatych jego zastosowan. Proces
mechanicznego sortowania lameli daje gwarancje pane-
li z minimalng iloscig peknie¢ oraz pieknym i réwnym

rysunkiem drewna.

3 - Warstwy

2

5 - Warstw

7/

Technische Daten

Gatunki drewna
Klejenie wg. norm

Certyfikat CE
Format panelu

Grubo$¢ panelu
Panel trzylamelowy
Panel pieciolamelowy

Szerokos¢ lameli

Sortowanie wg,
jakosci

Jakos¢ powierzchni

Zawartos¢ wilgoci

Swierk, Modrzew*, Daglezja*
DIN 68705 part 2 AW100, ONORM B3022 type VF
EPH Dresden to EN 13986 SWP/2 oraz SWP/3 L3/L5L3/L5

5,000 x 2,050 mm (mozliwe przycinanie),
5,000/6,000 x 1,250 mm

12,16, 19, 22,27, 32, 40, 50, 60 mm
35,42,50,52 mm

ca. 130 mm
EN 13017-1

Obustronnie szlifowane K 80

Jako$é B/C+ - szlifowanie obustronne

Jakos¢ B/C - szlifowanie jednostronne

Jakos$¢ C/C - nieszlifowana (tylko na zamdwienie)

8 - 9% po wyjezdzie z fabryki

* Grubosci, formaty i klasy jakosci dostepne na zyczenie
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Ptyta budowlana Multistat - jako uzupetnienie do 3- lub 5-warstwowych ptyt budowlanych binderholz - jest dopuszczona do stoso-
wania wewnatrz i na zewnatrz jako materiat wzmacniajacy i konstrukcyjny.

Zastosowania ptyt obejmuje elementy konstrukcyjne (ptaskie lub zakrzywione) elementy usztywniajgce a takze jako statyczne
elementy scienne, stropowe i dachowe.

Panele binderholz Multistat posiadajg znak jakosci AUSTRIA i s3 regularnie monitorowane przez firme EPH Dresden.

Te specjalne 3- i 5-warstwowe panele z litego drewna $wierkowego sg produkowane i testowane zgodnie z norma EN 13986.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA

Szeroka gama opcji do zastosowan zewnetrznych i wewnetrznych
Bardzo stabilny, kompaktowy i mocny, a jednoczesnie stosunkowo
lekki materiat

Minimalne pekanie

Minimalne wypaczenie - rGwnomierne suszenie lameli

Materiat trwaty i fatwy w obrébce

Mozliwe rézne rodzaje obrébki powierzchni i krawedzi

Naturalne wykonczenie

Materiat oddychajacy, wysoce wytrzymaty

Materiat budowlany EKOLOGICZNY - brak dodatkowej emisji formaldehydu

Grubosé (mm) 19 22 27 32 40 42 35 42 50 60
L3, L5/SD L3 L3 L3 L3 L3 L3 L5 L5 L3 L3

S SD S SD SD S SD SD SD SD SD S SD SD

Charakterystyczna sita [N/mm?] Obcigzenia panelu
Sita wyginania ]‘m’0 35 40 30 40 37 16 33 26 25 31 36 12 32 28
Sita wyginania fm’ % 5 12 5 10 9 9 13 18 18 21 19 9 14 16
Sita nacisku fnn 1,6 1,6 1,2 1,2
Sita nacisku fr’ 0% 1,4 1,4 1,4 1,4
Charakterystyczna sita [N/mm?] Obcigzenia ptyt
Sita wyginania fp,o 25 14 12 10
Sita wyginania ]‘py90 12 12 12 12
Rozcigganie f[,o 16 9 6 6
Rozciaganie f" 0 6 6 6 6
Kompresyjnos¢ fc,o 16 16 10 10
Kompresyjnos¢ f_ 10 10 16 16
Sita nacisku fv,O 4 4 3,5 2,5
Sita nacisku fV'% 5 3,5 2,5 2
S$rednia sztywnosé [N/mm?] Obciazenia panelu
Sita wyginania EmO 10000 11000 8200 11100 11500 7600 10400 9000 9000 9400 9600 7100 10800 9800
Sita wyginania Em' %0 550 1500 550 1100 700 1500 1800 3100 3400 4200 3500 1500 2100 2800
Sita nacisku GV’U 470 470 470 470
Sita nacisku G 470 470 470 470
Srednia sztywno$¢ [N/mm?] Obciazenia ptyt

Sita wyginania Ep,D 4700 2900 2400 1800
Sita wyginania Ep’ % 3500 3500 4700 4700
Rozciaganie E, 4700 3500 2400 2400
Rozciaganie E('90 2900 2900 2900 2900
Sita nacisku G, 41 41 41 41
Sita nacisku G, 41 41 41 41
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