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binderholz NATURA W ARCHITEKTURZE | |

DREWNO - INTELIGENTNY SUROWIEC

Drewno jest fascynujacym, wszechstronnym i inteligentnym materiatem, ktéry odgrywa wazng role dla nas, na wiele réznych
sposobow. Mtode drzewo w lesie spetnia wazng role jako tzw. ,dostawca dobrego samopoczucia”, ale takze spetnia inng cenng
funkcje: wycigga z powietrza szkodliwy CO,, wigze wegiel C i uwalnia do atmosfery tlen O,.

Drewno ma szeroki i fenomenalny zakres zastosowan. Niezaleznie od tego, czy jest to zwykta drewniana tyzka, instrument muzy-
czny, przedmiot sztuki, meble, czy tez zaawansowany technologicznie produkt do konstrukcji z litego drewna - codziennie stykamy
sie z tym wyjatkowym surowcem. Cechy tego inteligentnego materiatu znajdujg odzwierciedlenie w jego nosnosci, trwatosci,
stabilnosci i odpornosci ogniowej. Drewno ma réwniez pozytywny wptyw na samopoczucie ludzi, a tym samym na ich zdrowie.

ZALETY DREWNA KLEJONEGO WARSTWOWO BSH

nieskomplikowane | szybkie | lekkie | stabilne

nosnos¢ e stabilnos¢ wymiarowa e krétkie czasy budowy e niska waga
wysoka jakos¢ wykonczenia powierzchni e prefabrykacji

duza réznorodnosc¢ ksztattow e mate wymiary komponentéw o
wysokim poziomie wytrzymatosci

wszechstronnos¢ architektoniczna i konstrukcyjna




BINDERHOLZ DREWNO KLEJONE WARSTWOWO BSH

Binderholz jest dostawca petnej gamy produktéw z drewna klejonego warstwowo. Jego podstawowg kompetencija jest produkcja belek
prostych i o specjalnych ksztattach. Drewno klejone warstwowo sktada sie z co najmniej 3 drewnianych lameli klejonych wzdtuz widkien.
Dzieki sortowaniu wedtug wytrzymatosci i jednorodnosci lameli drewnianych uzyskuje sie wysoki poziom nosnosci w poréwnaniu ze
zwyktym drewnem konstrukcyjnym. Wysoka nosnos¢, stabilnos¢ wymiarowa, réznorodnos¢ produktow i doskonata jakos$¢ wykonczenia
powierzchni pozwalajg na szeroki zakres zastosowan w dziedzinie budownictwa.

WLASCIWOSCI DREWNA KLEJONEGO WARSTWOWO BSH

Cechy jakosciowe - Drewno klejone warstwowo zgodnie z EN 14080

Ocena jakos¢ wizualna (Si) jakos¢ przemystowa (NSi)

strugane z 4 stron, fazowane, w

Powierzchnia strugane z 4 stron, fazowane niektorych przypadkach dozwolone

obszary niedostrugane
. . . dozwolone w minimalnym
Chodniki owadzie niedopuszczalne . ¥
stopniu

Rdzen dopuszczalny dopuszczalny

Sinizna IuP in.ne w zasadzie wolne od wad kolorystycznych,

przebarwienia dozwolone do 10% powierzchni dopuszczalne

Dopuszczalna maksymalnie 5szt

In
do 50 mm nie w skupieniu dopuszczalna

Kieszen zywiczna

Przerosniete seki dopuszczalne dopuszczalne
Czarne seki dopuszczalne do 30 mm dopuszczalne
Wypadajace seki dopuszczalne do 10 mm dopuszczalne do 20 mm
Seki ,,otéwkowe” dopuszczalne dopuszczalne

KLASY UZYTKOWE DREWNA KLEJONEGO WARSTWOWO BSH ZGODNIE Z NORMA EN
1995-1-1

Kategoria 1: Materiaty w tej kategorii mogg by¢ stosowane w temperaturach oscylujgcych w okolicy 20 ° C i wilgotnosci zblizonej do
otaczajgcego powietrza, przekraczajgcej 65% tylko przez kilka tygodni w roku (ogrzewana przestrzer wewnetrzna).

Kategoria 2: Materiaty w tej kategorii mogg by¢ stosowane w temperaturach oscylujgcych w okolicy 20 ° C i wilgotnosci zblizonej do
otaczajgcego powietrza, przekraczajacej 85% tylko przez kilka tygodni w roku (zadaszona przestrzen zewnetrzna).

Kategoria 3: Materiaty w tej kategorii przeznaczone s3 do stosowania w miejscach o wyzszej wilgotnosci niz w kategorii 2
(niezadaszona przestrzen otwarta); dopuszczalne jest standardowe klejenie melaminowe. Lamele muszg mie¢ 33mm



DANE TECHNICZNE DREWNA KLEJONEGO WARSTWOWO GLT

Konstrukcja belki

Gatunki drewna

Wyréb

Wilgotnosé

Sortowanie mechaniczne
Grubos¢ lameli

Klejenie

Jakos¢ wykonczenia powierzchni
Opakowanie

Certyfikacja zewnetrzna
Wskaznik szybkosci spalania
Kategoria emisji

Klasa palnosci

Tolerancja wymiaréow

Zmiana ksztattu

Przepuszczalnos¢ ciepta
Wspétczynnik odpornosci na
pare wodng

* na zyczenie

niejednorodne (c) / jednorodne (h)
Swierk
zgodnie z norma EN 14080
9-14%
zgodnie z normg EN 14081-3
40 mm
modyfikowana zywica melaminowa, jasne, nieciemniejgce
strugane z 4 stron, fazowane krawedzie, jakos$¢ wizualna i przemystowa
w pakietach, mozliwe indywidualne pakowanie na zyczenie
Holzforschung Austria
0,7 mm / min
< E1 zgodnie z EN 14080, sprawozdania z badan na zyczenie
D-s2, d0
szeroko$¢ £2 mm

wysokos$é £2 mm
dtugos¢ +0,1 %

0$:0,01-0,02 % na kazdy % zmiany wilgotnosci
drewna

Promien: 0,19 % na kazdy % zmiany wilgotnosci
drewna

Powierzchnia: 0,34 % na kazdy % zmiany
wilgotnosci drewna

0,13 W/mk

uw=40

WLASCIWOSCI DREWNA KLEJONEGO WARSTWOWO BSH DLA OBLICZEN WG
EN 1995-1-1:2010-12, WG EN 14080:2013

Konstrukcja belki

Niejednorodne drewno klejone warstwowo Jednorodne drewno klejone warstwowo

GL

Klasa wytrzymatosci GL24c  GL28c GL 30c GL 32c* 24h GL28h | GL30h* | GL32h*
Ugiecie (f, ) 24 28 30 32 24 28 30 32
Naprezenia: réwnolegte (f,,,,) 17 19,5 19,5 19,5 19,2 22,3 24 25,6
Naprezenia: prostopadte (f,,.,) 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
Nacisk: rownolegte (fc’%k) 21,5 24 24,5 24,5 24 28 30 32
Sprezystos$é (N/mm?)

Modut sprezystosci: rownolegty (E 11.000 | 12.500 | 13.000 13.500 11(')50 12.600 = 13.600 @ 14.200
Modut sprezystosci:

prostopadty (Ego,g_mean) 300 300 300 300 300 300 300 300
Scinanie: G, ean 650 650 650 650 650 650 650 650
Gestos¢ ek 365 390 390 400 385 425 440 440

* na zyczenie



STANDARD DREWNA KLEJONEGO WARSTWOWO BSH

Drewno klejone warstwowo jest produkowane w standardowych wymiarach, ale réwniez w
dowolnej dtugosci, klasie wytrzymatosci i jakosci powierzchni w oparciu o wymagania klienta.

_ Wizualna/przemystowa (Si/Nsi)

GL 24c, GL 24h, GL 28c, GL 28h, GL 30c, GL 30h*, GL 32c*,
GL 32h*

Klasy wytrzymatosci

Klejenie warstwowe Modyfikowana, jasna zywica melaminowa, dla kategorii 1-2,
i na mikrowczepy odporna na promieniowanie UV i warunki atmosferyczne

60 - 280 mm** (w odstepach co 20 mm)
do 1.280 mm (w odstepach co 40 mm)

* tylko jakos¢ wizualna
** szerokos¢ 60 mm jest podzielona; dostepna tylko w GL 24
szerokos¢ 280 mm dostepna w GL 24, w GL 28c na zyczenie

Szerokosc

250405AM

dtugosé

PRODUKTY Z DREWNA KLEJONEGO WARSTWOWO BSH Z FINLANDII

StUPEK, BELKA

Gatunki drewna Sosna

Wymiary 90 x 90 mm | 90 x 140 mm | 105 x 105 mm | 120 x 120 mm
Dtugos¢ 2650 - 4985 mm

Wymiary 105/120 x 105/120/150/180/210/240/270/300/330/360/390 mm

Dtugos¢ 2750 - 4985 mm

Rodzaj kleju MELAMINA (MF) lub REZORCYNA (PRF)
Obrdébka strugane z 4 stron, KD 12%
Certyfikacja JAS




OBLICZENIA DREWNA KLEJONEGO WARSTWOWO BSH

POJEDYNCZE BELKI

Maksymalna rozpietos¢ (m)

Normy dopuszczalnego naprezenia zginajgcego i ograniczenie ugiecia L/300, a takze maksymalna sita $cinajaca.

Obcigzenie
Wysokosé Szerokosé (kN/m)
120 60 229 212 2,00 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
80 2,51 2,34 2,20 2,09 2,00 1,92
100 2,70 2,51 237 2,25 2,15 2,07 X
120 2,86 2,66 2,51 2,39 2,29 2,20
160 60 3,04 2,83 2,66
80 334 311 293
100 3,59 3,34 3,15
120 3,80 3,54 334
160 4,17 3,88 3,66
200 80 4,16 3,88 3,65
100 4,47 4,16 393
120 4,74 441 4,16
140 4,97 4,63 4,37
160 518 4,83 4,56
200 5,55 5,18 4,90
240 80 4,98 4,64 4,38
100 535 4,98 4,70
120 5,66 5,28 4,98
140 594 5,54 523
160 6,19 5,78 5,46
180 6,41 5,99 5,66
200 6,62 6,19 585
280 100 6,22 5,80 5,47
120 6,58 6,14 5,80
140 6,90 6,44 6,09
160 718 6,71 6,35
180 744 6,96 6,58
200 7,67 718 6,80
320 120 749 7,00 6,61
140 7,85 7,34 6,94
160 8,17 7,64 723
180 8,46 792 749
200 872 817 7,74
360 120 8,40 7,85 742
140 8,80 823 7,78
160 9,15 857 811
180 9,47 8,87 8,40
200 9,75 9,15 8,67
400 120 9,30 8,70 822
140 973 911 8,62
160 10,12 9,48 8,98
180 10,46 9,81 9,30
200 10,78 10,12 9,60
440 120 10,19 9,54 9,02
140 10,66 9,99 9,46
160 11,08 10,39 9,84
180 11,45 10,75 10,19
200 11,79 11,08 10,51
480 120 11,08 10,38 9,82 9,37
140 11,59 10,86 10,29 9,82 943 9,09 8,80 831
160 12,03 11,29 10,71 10,23 9,82 9,47 917 8,66
180 12,43 11,68 11,08 10,59 10,18 9,82 9,51 899
200 12,79 12,03 11,43 10,93 10,50 10,14 9,82 9,29
600 120 13,71 12,86 12,19 11,64 11,17 10,78 10,43 9,85
140 14,31 13,44 12,75 12,19 11,71 11,30 10,94 10,34
160 14,84 13,96 13,26 12,68 12,19 11,77 11,40 10,78
180 15,31 14,42 13,71 13,12 12,62 12,19 11,81 11,17
200 15,74 14,84 14,12 13,52 13,01 12,57 12,19 11,54 10,18

Sita $cinajaca jest decydujaca
Dopuszczalna sita nacisku jest decydujaca dla wyliczen konstrukcyjnych
Ugiecie jest decydujace



ELEMENTY STROPOWE BINDERHOLZ Z DREWNA KLEJONEGO WARSTWOWO BSH

Ze wzgledu na wysoki stopien prefabrykacji nasze elementy stropowe z drewna klejonego BSH mozna od razu montowac,
uzyskujac w ten sposdb surowe stropy, po ktérych juz mozna chodzié. Spdd elementéw stropowych moze byé wykonany na
zyczenie takze w jakosci wizualnej. Elementy s3 optymalnie zabezpieczone przed uszkodzeniami transportowymi
i przetadunkowymi, dzieki specjalnemu opakowaniu.

Nasze najnowoczesniejsze zaktady produkcyjne oferujg aktualnie te elementy, réwniez ze szlifowang powierzchnia.

Nasze drewno klejone warstwowo moze by¢ stosowane nie tylko do sufitéw, ale takze jako element $cian i dachdéw.

Gatunki drewna Swierk 600, 1.000 oraz 1.200 mm
Klasy wytrzymatosci [KejReZiig Jakos$¢ wizualna,

jakosé niewizualna
Modyfikowana, jasna zywica
melaminowa, do NKL 1-2, odporna
na promieniowanie UV i warunki
atmosferyczne

Ciecie na dtugos¢ 3,5-18 m

* Inne klasy wytrzymatosci na zyczenie

Klejenie
powierzchniowe i od 60 do 280 mm

(w odstepach co 20 mm)

na mikrowczepy

od 240 mm
(w odstepach co 40 mm)

ELEMENTY SUFITOWE Z DREWNA KLEJONEGO WARSTWOWO BSH | WARIANTY PROFILU

e  Sufity BSH z drewna klejonego warstwowo mogg by¢ wykonane w wymiarach od 60 mm do 280 mm - szczegétowe
informacje znajduja sie w osobnej broszurze z opisem profili sufitowych (kod QR u dotu strony).

e Wszystkie elementy sufitowe wykonane s3 z fazg od 3 do 4 mm na spodzie.

e Ponizsze wymiary profili s3 oparte na elemencie sufitowym o grubosci 200 mm. Wymiarowanie dla innych grubosci jest
dostepne na zyczenie.

e Na zyczenie dostepne sg pasujace 3-warstwowe ptyty przytgczeniowe z litego drewna o wymiarach 19 x 110 mm. Cena
na zapytanie.

Warianty profili sufitowych

pytki
przytgczeniowe
19x 110 mm

/1‘_ 7 B 77

(N

P100 P200 P210 P300 P310
45656+ 1 45485+
I =[] [/
5
A T = 8
P500 P510 Detail A
+-45 [45 v —56—4—56—4 :
115—
8 |5 AR
A
g 8 =
I - Detail B
|

20 20

,20.20, m 20120 2020

Wiecej informacji w naszej broszurze dotyczacej elementéw sufitowych BSH z drewna klejonego warstwowo



ELEMENTY SPECJALNE Z DREWNA KLEJONEGO WARSTWOWO

Elementami specjalnymi z drewna klejonego warstwowo sg belki o wymiarach wykraczajgcych poza standardowe wymiary,
ale réwniez profile, takie jak belki dachowe, belki nachylone z prostymi pasami dolnymi, belki zakrzywione i ksztatty dowolne.

Sq one dostepne wytacznie na zamdwienie.

Ustuga przycinania i obrobki specjalnej

Szeroki zakres ustug przycinania takze znajduje sie w naszej ofercie, od pojedynczych cie¢ az po konstrukcje gotowe do montazu.
Dzieki obrébce CNC produkowane materiaty z drewna klejonego moga by¢ wydajnie i niedrogo docinane.

Przygotowanie do ustug przycinania
Gwarantujemy szybkie przetwarzanie nastepujgcych plikéw: Cadwork (.3d), Dietrich (.zbw), Acis (.sat), Hundegger (.bvn),
Krisi (.btl). Wskazane jest dotaczenie dodatkowego rysunku (osobnego dla kazdego elementu) (cadwork .2d lub pdf).

Specjalne klejenie - takie jak klejenie przy uzyciu prasy srubowe;j.

taczniki moga by¢ wstepnie zamontowane lub dostarczone na zyczenie:
Tradycyjnymi tgcznikami sg np. taczenia typu ,jaskdtczy ogon”.

Nowoczesnymi tagcznikami sg np. systemy potgczen typu ,,Sherpa”.

Impregnacja
Laminowane zabezpieczenie elementéw - przezroczysta folia zabezpieczajgca drewno do transportu i w trakcie montazu - nie tworzy
dodatkowej warstwy materiatu.

Impregnacja — przezroczysty, rozciericzony impregnat do ochrony przed zgnilizng, sinizng, owadami i termitami.

Malowanie mozliwe na zyczenie! Farba musi by¢ dostarczona przez klienta.

Ustugi dodatkowe

Doradztwo techniczne
Organizacja transportu fadunkéw specjalnych, niezbedne homologacje i pojazdy eskortujace.

Projektowanie elementéw moze byc realizowane przez nasz zespét techniczny.

Wazne! Produkcja elementéw specjalnych odbywa sie dopiero po potwierdzeniu zamdwienia przez klienta.
Dopiero wtedy mozna ustali¢ date dostawy.




SKLADNIKI SPECJALNE DREWNA KLEJONEGO WARSTWOWO BSH

Gatunki drewna Swierk
Jakos¢ wizualna, jakosé przemystowa

Klasy wytrzymatosci GL 24c, GL 24h, GL 28c, GL 28h, GL 30c, GL 30h*, GL 32c*, GL 32h*

(USENENLE e BT Modyfikowana, jasna zywica melaminowa, dla kategorii 1 -2,
i na mikrowczepy odporna na promieniowanie UV i warunki atmosferyczne

120 - 480 mm (stopniowane co 20 mm, podwadjnie klejone belki od
300 mm i szerszych)

Wysokos¢ do 2 000 mm (stopniowane co 40 mm)

Dtugos¢ 6-32,5 m**

* tylko jakos¢ wizualna
** z gietymi elementami z drewna klejonego warstwowo, zewnetrzny promien jest wymiarem wigzgcym

Drewno klejone warstwowo — elementy specjalne Przesta (m) Szerokos¢ (mm) | Wysokos¢ (mm)

H

Belki rownolegte 1 \ £ ‘ 6-325 120-280 max. 2.000
I 1
. - H
Belki podwdjne
klejone I 6-325 280 - 480 max. 2.000
—
Wstepnie @ 1.000 - 1.840
pochylone belki 6-325 120-280 L/300
H, H,
Belka stropowa T r//L/TI 6-325 120 - 280 H, max. 2.000
¢ H2 4
Belki nachylone z
rostym pasem i —
zolny‘:n b 6-32,5 120-280 H, max. 2.000
EE
L ]
I H2 |
Pochyte belki z H, max. 4.500
tukowatym pasem R>28m
i , i
H, max. 4.500
. . R=28m
Zakrzywione belki %% 6-325 120-280 D* = 4.000
I = I
H, ?
Belka rybia J- ! 6-325 120- 280 H, max. 2.000

/\ /\ 1.000 - 1.840
Kratownice = ] 15-50 120-280 L/300
Wolne ksztatty @ 6-32,5 120 - 280 R >8 m D* = 400

D* = grubos¢ lameli

Wiecej ksztattow mozna opracowad we wspotpracy z naszym zespotem technicznym.



WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE
PRACY Z DREWNEM KLEJONYM WARSTWOWO | JEGO SKEADOWANIEM

Pakowanie, przechowywanie i warunki klimatyczne

BSH jest zawsze dostarczany zapakowany w folie stretch (chyba, ze zaméwiony materiat jest dostepny od reki). W odniesieniu
do elementéw z drewna klejonego warstwowo, najnizszy element w opakowaniu jest skierowany do géry w celu ochrony
przed widelcami wozkéw widtowych; wszystkie inne elementy w opakowaniu sg skierowanie w dét. Podczas przechowywania
drewna klejonego warstwowo zaleca sie odpowiednig ochrone drewna przed wptywem czynnikdw atmosferycznych. Folia
stretch lub folia ochronna jest jedynie krétkoterminowym zabezpieczeniem na czas transportu i nie moze zapewnic
dtugotrwatej ochrony przed promieniowaniem UV i opadami deszczu. Zasadniczo w odniesieniu do przechowywania, nalezy
dopilnowaé, aby wilgotnos¢ w belkach drewna klejonego warstwowo nie zmieniata sie z powodu niekorzystnych warunkéw,
np. wilgoci w glebie, opaddw deszczu lub wysychania. Przechowywanie na placu budowy nigdy nie powinno by¢ dtugie. Belki
muszg by¢ utozone na ptaskich podporach, catkowicie ptasko, aby zapobiec odciskom. Niewtasciwe przechowywanie moze
spowodowac trwate wizualne, a nawet statyczne uszkodzenie belek drewna klejonego warstwowo.

Przenoszenie i montaz

Aby zapobiec uszkodzeniu BSH w strefie krawedzi i powierzchni, trzeba obchodzi¢ sie z nimi z wielkg ostroznoscig. Nalezy
rozmiesci¢ odpowiednie narzedzia podnoszace i elementy podtrzymujace (uprzeze, petle z zabezpieczeniem krawedzi, brak
tancuchow do spinania). Zwtaszcza podczas obchodzenia sie z odstonietymi elementami nalezy unika¢ niepotrzebnego
zabrudzenia lub uszkodzenia powierzchni i krawedzi. Po potfaczeniu belek z konstrukcjg, odstoniete powierzchnie muszg by¢
stale chronione przed zabrudzeniem i/lub uszkodzeniem, a takze przed wptywem wilgoci (np. poprzez pokrycie odstonietej
powierzchni folig, tekturg itp.). Drobnym uszkodzeniom lub zabrudzeniom nie zawsze mozna zapobiec w 100% podczas
zatadunku, transportu i montazu. Nie stanowi to podstawy do reklamacji. Przerdbki, takie jak struganie i inne poprawki, musza
by¢ brane pod uwage juz przy obliczaniu oferty!

Szczeliny / szczeliny skurczowe

BSH jest dostarczany z zawartoscig wilgoci maksymalnie 14 %. Fakt, ze drewno zmienia swojg objetos¢ w zakresie higrosko-
pijnym (od 0 do 30 % wilgotnosci) z powodu proceséw pecznienia i kurczenia sie powoduje, ze w drewnie mogg wystgpic¢
szczeliny skurczowe. Nie stanowi to podstawy do reklamaciji.

Starzenie sie drewna, zwtaszcza na zewnatrz, jest przyspieszone ze wzgledu na wahania temperatury i wilgotnosci. Szczeliny
skurczowe moga wystepowac w drewnie klejonym warstwowo, choé w znacznie mniejszym stopniu niz w drewnie litym. Ze
wzgledu na rézne zachowanie materiatu klejonych lameli miedzy klejem a drewnem, szczeliny skurczowe czesto biegng
rownolegle do spoin. Nie sg to wady klejenia, ale wtasciwosci materiatu.

Wietrzenie, szaro$c¢

Jesli BSH jest wystawione na dziatanie warunkéw atmosferycznych, produkty degradacji ligniny wywotane przez promienie
UV zostang wyptukane przez wode deszczowa. Ta naturalna degradacja (wietrzenie) drewna wynosi srednio 1 mm w ciggu 10
lat i powoduje powstawanie reliefu na powierzchni elementu. Gdy BSH jest stosowane na zewnatrz, zasadniczo mozliwe jest
zrezygnowanie z chemicznej ochrony drewna. W tym kontekscie obowigzujg pewne przepisy prawa budowlanego, ktore
wymagajg strukturalnej lub chemicznej ochrony drewna. Jesli niezabezpieczone drewno jest narazone na warunki
atmosferyczne, proces szarzenia rozpoczyna sie po kilku miesigcach. Szare zabarwienie i pdzniejsze wietrzenie powierzchni
elementéw  wystawionych na  dziatanie czynnikow atmosferycznych nie stanowig wady technicznej.






BINDERHOLZ DREWNO KLEJONE WARSTWOWO BSH | KONTAKT
bsh@binderholz.com

binderholz

Binderholz GmbH - Brettschichtholzwerk
Tiwagstrasse 3 - A-6200 Jenbach

fon +43 5244 601 - fax +43 5244 601-14002
bsh@binderholz.com - www.binderholz.com
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